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Подтвердите нужную категорию
Заказные
скретч-
наклейки

Заказная
высечка

Заказные
рулонные
этикетки

Заказные
переводны
е наклейки

Лучше всего
для:

Лучше всего
для:

Лучше всего
для:

Лучше всего
для:

Интерактивных
открытий,
промоакций и
игровой упаковки.

Крупносерийной
обработки и
автоматического
машинного
нанесения.

Отдельных надписей
и
графики без
фонового слоя.

Поштучной раздачи
и особых требований
к сложной форме.

Ключевая
особенность:

Ключевая
особенность:

Ключевая
особенность:

Ключевая
особенность:

Бесшовная
интеграция
с поверхностью.

Скрытие
поверхности.

Заказные контуры
краёв.

Поставка с
непрерывной
подачей.

Если проекту требуется интерактивное скрытие поверхности, выбирайте скретч-наклейки.
В противном случае рассмотрите смежные категории.



6 контрольных точек для
безупречного расчёта

05
Количе
ство

04
Макет

06
Упаков
ка

01
Применен
ие и
структура

Материал
и отделка

Целево
й
размер Файлы Требовани

я

Заполните все шесть пунктов спецификации, чтобы согласовать творческий замысел с реалиями производства.



01 Применение / 02 Выбор материала

01 Применение 02 Материал и отделка

Слой 5: Серебряный/Металлик

Скретч-покрытие

Слой 4: Специальная отделка

Слой 3: Печатный базовый материал

口Слой 2: Состав клеяОпределите основную среду
использования.

Будет ли изделие использоваться в рознице,
отправляться напрямую или
наноситься на
упаковку товара? Факторы среды
задают конструктивные ограничения.

Слой 1: Разделительная подложка

Для работы скретч-слоя без повреждения нижней печати
требуется специальная отделка основы.



03 Целевые размеры / 04 Подготовка макета

04 Подготовка макета03 Целевой размер

Слой базовой
графики

Маскирующий
слой
скретч-покрытия

Задайте точные размеры (Ширина x Высота). Файлы макета необходимо строго разделить.
Чётко
отделите печатную базовую графику от
области скретч-покрытия, используя независимые
структурные слои в программе дизайна.

Заказные размеры напрямую влияют на
конструктивную реализуемость,
выход материала и способ производства.

PT AT PT PTT PT



05 Масштабирование
количества /
06 Вариант упаковки

05 Целевое количество 06 Требования к упаковке

Укажите требуемый формат поставки с учётом вашей
сборочной или распределительной линии:Определите общее требуемое количество единиц.

-Полные листы
-Отдельные высечки
-Комплектация
заданных партий

Объём определяет оптимальный способ печати (цифровой или
офсетный)
и доступные конструктивные варианты.



Производственные ограничения:

Неизвестные до расчёта
До фиксации условий производства
необходимо окончательно утвердить
спецификации.
Не считайте постоянными следующие параметры:

Сроки. Во многом зависят
от текущей загрузки производства и
доступности конкретного материала.

Минимальные объёмы заказа
(MoQ). Динамически меняются в
зависимости
от конечного размера и выхода материала.

Сертификаты.
Требуют строгой проверки
применительно
к выбранным конечным материалам.

Условия доставки и цены.
Полностью определяются
конечным объёмом,



Готово к производственному
расчёту Следующие шаги

Передайте эти 6 конкретных
параметров своему
представителю
Zigpac.

Контрольный список спецификаций

01. Применение определено

Утверждённая спецификация позволяет
получить точный и надёжный
производственный расчёт
и зафиксировать конкретные
MoQ и сроки.

02. Материал определён

03. Точный размер подтверждён

04. Послойный макет готов

05. Целевое количество задано

06. Вариант упаковки выбран V1 A


