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Details

Значки с индивидуальной печатью превращают логотипы, агитационные сообщения,
иллюстрации и фирменный стиль мероприятий в доступные носимые рекламные
материалы. Выберите диаметр, покрытие, крепление, количество, упаковку и
желаемый срок доставки; утвердите цифровой макет перед массовым производством;
и контролируйте главные риски — читаемость, преобразование цветов, обжим кромки,
надежность булавки, защиту поверхности и соблюдение сроков.

Кому особенно выгодно заказывать значки напрямую у
фабрики?↑
Эти значки подходят покупателям, которым нужно стабильное серийное производство, а не
разовая сувенирная новинка. Среди типичных заказчиков — бренд-менеджеры, заказывающие
подарки для выставок, агитационные команды, распространяющие заметные сообщения,



школы, создающие клубные значки, некоммерческие организации, проводящие
информационные кампании, художники, пополняющие ассортимент к конвентам, музыкальные
группы, продающие доступный мерч, и фулфилмент-команды, комплектующие рекламные
наборы.

Коммерческая выгода не ограничивается низкой ценой за единицу. По данным отчета PPAI об
объеме продаж[1], в 2024 году продажи дистрибьюторов рекламной продукции в США достигли
$26.78 billion. Значки подходят этому рынку, поскольку они компактны, легко
персонализируются и распространяются, а также остаются заметными долго после
мероприятия — не только в момент вручения.

Корпоративные и выставочные команды: значки с логотипом, запуск продуктов,
кампании для сотрудников, конференционные наборы и распределение по нескольким
площадкам.
Политические и общественные организации: идентификация волонтеров, сбор
средств, митинги, работа с избирателями и привлечение внимания к проблемам.
Школы и некоммерческие организации: клубы, программы чтения, награды, сбор
средств, членство и общественные мероприятия.
Художники, музыкальные группы и розничные продавцы: компактный мерч,
тематические наборы, бонусы за предзаказ и недорогие дополнения к покупке.
Мероприятия и личные праздники: встречи выпускников, свадьбы, памятные
мероприятия, дни рождения, значки с фотографиями и идентификация участников.

Низкая цена за единицу не должна создавать высокий
риск для мероприятия↑
Проблема: Значок выглядит просто, но оптовый заказ включает подготовку макета,
преобразование цветов, резку, нанесение защитной пленки, металлические компоненты,
сборку под давлением, проверку, упаковку и транспортировку. Ошибка на любом этапе может
затронуть сотни или тысячи изделий.

Усиление проблемы: Логотип, неправильно преобразованный из Pantone в CMYK, теряет
фирменный характер. Текст, который хорошо выглядит на мониторе, становится нечитаемым
при размере 1 inch. Смещенная резка уводит рамку в загнутую кромку. Недостаточное
давление обжима приводит к расшатыванию корпуса, а чрезмерное или неравномерное
давление создает складки на пленке. Даже правильно выполненный заказ может опоздать к
мероприятию, если срок производства перепутан со сроком доставки.

Решение: Рассматривайте заказ как контролируемую спецификацию. До запуска
зафиксируйте готовый размер, версию макета, цветовой режим, безопасную зону, покрытие,
крепление, количество, способ комплектации, время утверждения макета, плановый срок
производства, службу доставки и почтовый индекс доставки. Так запрос «сделайте из этого
логотипа значки» превращается в готовое к закупке производственное задание.

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf


Носимая рекламная продукция продолжает обеспечивать контакты с брендом после раздачи.
Исследование ASI за 2026 год оценивает, что типичный рекламный продукт за весь срок
использования обеспечивает около 3,300 просмотров бренда, хотя фактический результат
зависит от полезности, дизайна, аудитории и срока хранения. См. исследование ASI о
рекламных контактах[2].
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Что такое значок с индивидуальной печатью?↑
Значок с индивидуальной печатью — это носимый значок, собранный под давлением. Типичная
конструкция включает формованный металлический корпус, печатное изображение,
прозрачную защитную пленку и металлическую заднюю часть с булавкой. При сборке
изображение и пленка оборачиваются вокруг корпуса, после чего корпус и задняя часть
соединяются обжимом.

Эта конструкция отличается от эмалевого пина. На значке печатное изображение находится
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под защитной поверхностью, что позволяет использовать полноцветные фотографии,
градиенты, тонкие иллюстрации, несколько дизайнов и быстро менять макеты без отдельной
металлической формы для каждого изображения. Эмалевые пины изготавливаются из
формованного металла с заполненными цветом участками и обычно представляют собой более
тяжелые коллекционные изделия с более высокой стоимостью подготовки.

Описание материалов должно содержать измеримые параметры. Известные поставщики
компонентов указывают такие конструкции, как усиленная сталь и защитная пленка толщиной
3 mil; см. эту спецификацию компонентов значка[3]. В коммерческом предложении должны
быть указаны фактические материалы и параметры пленки для конкретного заказа, а не
заимствованные характеристики конкурента.

Защищенная печатная поверхность устойчива к брызгам, однако стандартный значок из
бумаги и пленки не следует называть водонепроницаемым без документированного метода и
результата испытания погружением. Аналогично, заявление об «устойчивости к выцветанию»
должно подтверждаться заданной продолжительностью УФ-воздействия, оборудованием,
критерием приемки и датой испытания. Для этой страницы не были предоставлены данные
конкретной партии по часам УФ-воздействия, удержанию булавки, циклам истирания или
коррозии, поэтому эти свойства требуют проверки для каждого заказа и не являются
неподтвержденными гарантиями.

Какой размер обеспечивает лучшую читаемость и
выгоду?↑
Размер влияет не только на внешний вид. От него зависят площадь печати, читаемость текста,
удобство ношения, вес упаковки, воспринимаемая ценность и цена за единицу. Отраслевые
рекомендации называют 2.25 inches классическим форматом для кампаний, 3 inches —
практичным размером для фотозначков, а 1.25–1.5 inches — популярными форматами для
художников и повседневного мерча. Изучите руководство по размерам значков[4].

Готовый
диаметр

Метрический
эквивалент Лучше всего подходит для Приоритет дизайна

1 inch 25.4 mm
Наборов художников, мерча
музыкальных групп,
компактных логотипов

Один выразительный символ
с минимумом текста

1.25 inches 31.75 mm Школ, розничных наборов,
повседневного ношения

Короткий текст и высокий
контраст

1.5 inches 38.1 mm
Фирменных символов,
изображений персонажей,
сувениров для мероприятий

Баланс изображения и
короткого сообщения

1.75 inches 44.45 mm Массовой рекламной раздачи Логотип и одно читаемое
сообщение

2.25 inches 57.15 mm
Кампаний, общественных
инициатив, конференций, сбора
средств

Заметность в помещении
или толпе

3 inches 76.2 mm Фотографий, портретов,
крупных заявлений

Детализация изображения и
эмоциональное воздействие

Эта таблица — ориентир для выбора, а не универсальное правило. Проверьте макет при его
фактическом готовом диаметре: распечатайте в масштабе 100%, разместите на обычном
расстоянии просмотра и убедитесь, что самый мелкий важный текст читается сразу. Если нет,
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увеличьте значок или упростите компоновку.

Не размещайте важный текст во внешней зоне загиба. Видимая лицевая часть меньше
шаблона резки, поскольку часть изображения оборачивается вокруг корпуса. На макете
должны быть отдельно обозначены линия реза, готовая лицевая часть, зона загиба и
безопасная зона, а не просто круглая обрезка.

Как выбрать покрытие и крепление?↑
Оптимальная конфигурация зависит от условий использования. Глянец подчеркивает
насыщенные цвета и фотографии. Матовая поверхность уменьшает блики при выставочном
освещении и придает сдержанному корпоративному дизайну более продуманный вид.
Специальные пленки добавляют текстуру или визуальные эффекты, но любой необычный
материал следует проверить на физическом образце, если критичны точность цвета или
розничная презентация.

Вариант Главное
преимущество Компромисс Рекомендуемое

применение
Глянцевое
покрытие

Яркие цвета и сильный
контраст фотографий

Более заметные
отражения

Кампании, праздники,
красочные изображения

Матовое
покрытие

Меньше бликов и более
мягкая подача

Менее выраженный
эффект отражающих
цветов

Корпоративные программы,
иллюстрации,
премиальные наборы

Стандартная
булавка

Самый дешевый
носимый вариант

Прокалывает ткань и
имеет острый конец

Массовые мероприятия,
повседневная одежда,
сумки

Магнит для
одежды Не прокалывает одежду

Более высокая
стоимость;
эффективность
зависит от толщины
ткани

Униформа, деловая
одежда, многоразовые
значки персонала



Вариант Главное
преимущество Компромисс Рекомендуемое

применение
Зажим
«бульдог»

Быстро крепится без
прокола

Нужен подходящий
край или карман

Конференции и временная
идентификация

Магнит на
холодильник

Долговременное
размещение на
металлических
поверхностях

Не подходит для
ношения

Туризм, сбор средств,
домашние напоминания

Поэтому «лучшее крепление» всегда определяется сценарием. Недорогая булавка может быть
оптимальна для раздачи 10,000 значков на митинге, тогда как магнит для одежды гораздо
лучше подойдет 200 сотрудникам в сшитой на заказ униформе. Подтвердите выбранное
крепление в макете и коммерческом предложении: не каждое крепление совместимо с любым
диаметром.

Если нужен премиальный коллекционный продукт, перед заказом сравните печатные значки с
формованными эмалевыми пинами. Согласно отраслевым сравнениям, значки обычно являются
более быстрым и экономичным выбором для массовых коммуникаций, а эмалевые пины —
более тяжелым вариантом с долгосрочной коллекционной ценностью. См. это сравнение
эмалевых пинов и значков[5].

Как подготовить заказ к производству?↑
Запрос, готовый к производству, отвечает на шесть вопросов до окончательного расчета цены:
каков готовый размер? Сколько изделий требуется? Сколько уникальных дизайнов включено?
Какие покрытие и крепление нужны? Когда и куда должен прибыть заказ? Как изделия
следует сгруппировать или маркировать?

Определите применение. Укажите, предназначены ли значки для кампании, розничной1.
продажи, школы, униформы, сбора средств или обычной раздачи.
Выберите готовый диаметр. Учитывайте расстояние просмотра, сложность макета,2.
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удобство ношения и вес упаковки.
Предоставьте лучший доступный макет. Для логотипов и текста предпочтительны3.
векторные PDF, AI, EPS или SVG. Для фотографий подходят PNG, TIFF, PSD или JPEG
высокого разрешения.
Укажите контролируемые цвета. При необходимости предоставьте значения Pantone,4.
учитывая, что стандартная печать CMYK может лишь имитировать некоторые смесевые
цвета.
Правильно укажите срок. Сообщите требуемую дату получения, почтовый индекс5.
доставки и дату мероприятия, которую нельзя перенести.
Определите комплектацию. Укажите оптовую упаковку, индивидуальные пакеты,6.
пачки с заданным количеством, карточки-подложки, штрихкоды или коробки с
разделением по дизайнам.

Для растровых изображений практический минимум, используемый известными
производителями, составляет 300 DPI при фактическом физическом размере печати. В своих
рекомендациях по разрешению[6] Busy Beaver указывает, что макет должен иметь разрешение
300 DPI и размер не меньше готового значка. Увеличение маленького изображения из
интернета не восстанавливает потерянные детали, а только увеличивает пиксели.

В цифровом макете должны быть указаны версия дизайна, готовый размер, ориентация,
безопасная зона и крепление, если ориентация важна. Утверждение макета — это
производственный контрольный этап, а не формальное письмо. Поставщики, предлагающие
бесплатные цифровые макеты, обычно требуют утверждения до начала производства; такой
порядок описан в процессе обслуживания CustomButtons.com[7].

Цветовые ожидания также требуют дисциплины. Печать CMYK, смесевые цвета Pantone и RGB-
монитор имеют разные воспроизводимые цветовые охваты. Для работ, чувствительных к
фирменным цветам, запросите физический образец или контролируемый печатный цветовой
эталон, а не полагайтесь только на экран телефона.
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Прослеживаемый производственный процесс защищает
утвержденный дизайн↑
После утверждения макета фабрика должна воспроизвести именно эту версию без
недокументированных замен. Практический процесс связывает каждый производственный
этап с контрольной точкой:

Этап Основная операция Контрольная точка

1. Запуск
заказа

Зафиксировать количество, размер,
версию макета, крепление и
комплектацию

Утвержденная спецификация
соответствует производственному
заданию

2. Подготовка
макета

Разместить макет с вылетами и
геометрией резки

Нет изменения масштаба,
отсутствующих шрифтов или
непреднамеренных замен

3. Печать Напечатать полноцветный лист с
изображениями

Четкость, плотность, совмещение и
эталонный цвет

4. Нанесение
пленки

Добавить прозрачный защитный
слой

Нет пыли, царапин, складок или
попавшего внутрь мусора

5. Резка Вырезать каждое изображение по
требуемому диаметру компонента

Правильный диаметр и центрированная
компоновка

6. Сборка Загрузить корпус, изображение,
пленку и заднюю часть в пресс

Правильная ориентация и сочетание
компонентов

7. Обжим Соединить корпус и заднюю часть
под давлением

Закрытая кромка без разрывов, острых
заусенцев и незакрепленных участков

8. Проверка Проверить визуальные и
функциональные требования

Дефектные изделия отделены до
упаковки

9. Упаковка
Пересчитать, разделить,
промаркировать и уложить заказ в
коробки

Правильное количество, сочетание
дизайнов и транспортная маркировка

Таблица наглядно распределяет ответственность: проверка печати не исправит слабый
обжим, а итоговый подсчет не заменит устаревшую версию макета. Каждый этап защищает
отдельную часть спецификации заказа.



В опубликованном примере фабричного процесса печать, ламинирование, резка, ручная
прессовка, проверка, сортировка и упаковка описаны как отдельные операции. Изучите
документированный процесс производства значков[8]. Конкретное оборудование может
различаться, но основные элементы контроля — версия, печать, резка, обжим, проверка и
подсчет — остаются актуальными.

Что должна проверять служба контроля качества?↑
Понятие «высокое качество» становится полезным только после преобразования в
проверяемые характеристики. Оптовый заказ следует оценивать по утвержденному макету и
закупочной спецификации, а не по неопределенному представлению о совершенстве.

Версия макета: изготовленный дизайн соответствует окончательно утвержденному
файлу.
Четкость печати: заданные линии и текст воспроизводятся без заметной пикселизации
на обычном расстоянии просмотра.
Цвет: вся партия внутренне однородна и соответствует согласованному методу
сравнения.
Центрирование: важные элементы остаются внутри заданной безопасной зоны.
Состояние поверхности: нет недопустимых царапин, попавшего внутрь мусора,
пузырей, складок пленки или трещин.
Состояние кромки: загнутая кромка равномерно закрыта, открытые заусенцы
отсутствуют.
Ориентация крепления: при ношении изображение расположено правильно.
Работа булавки: булавка открывается, закрывается и правильно входит в фиксатор.
Количество и ассортимент: количество в упаковке и пропорции дизайнов
соответствуют заказу.

https://uberbuttons.com/blog/how-we-make-our-pinback-buttons/


Управление цветом можно согласовать с признанными принципами полиграфического
производства. ISO/TC 130 публикует стандарты и рекомендации по управлению процессами
графических технологий, измерениям и коммуникации. Рекомендации ISO по
полиграфическому производству[9] содержат авторитетную основу, однако ссылку на ISO
нельзя представлять как сертификацию фабрики, если такая сертификация не подтверждена
документами.

Для школ и программ, ориентированных на детей, требуется дополнительная оценка.
Комиссия США по безопасности потребительских товаров объясняет, что рекламное
украшение может привести к классификации изделия как детского товара, если оно
разработано или предназначено преимущественно для детей aged 12 or younger. Изучите
рекомендации CPSC по рекламной продукции[10].

Для применимых детских товаров одни декларации материалов могут не заменять
обязательные испытания и сертификацию. Согласно рекомендациям CPSC, доступные
компоненты детских товаров подпадают под общий предел содержания свинца 100 ppm;
ознакомьтесь с актуальными требованиями CPSC к общему содержанию свинца[11]. Поскольку
значок содержит острую булавку и может включать мелкие компоненты, покупателю следует
сообщить предполагаемую возрастную группу до начала производства.

Планирование упаковки и доставки защищает готовый
заказ↑
У упаковки две задачи: защитить поверхность и сократить объем работы в пункте назначения.
Общая упаковка эффективна для массовой раздачи. Пачки с заданным количеством упрощают
работу волонтеров. Индивидуальные пакеты уменьшают трение поверхностей друг о друга.
Карточки-подложки и штрихкоды поддерживают розничную продажу, а коробки с
разделением по дизайнам помогают кампаниям и франшизам распределять разные версии, не
вскрывая каждую упаковку.

https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://committee.iso.org/files/live/sites/tc130/files/Resources/Guidelines%20for%20using%20print%20production%20standards%20v2%20Jan%202024.pdf
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content


Срок производства и время перевозки должны указываться отдельно. Оценка производства в
пять дней не означает доставку за пять дней. План получения должен учитывать время ответа
по макету, выходные, прием груза перевозчиком, перевозку, таможню, где это применимо, и
запас времени перед мероприятием, которое нельзя перенести.

Для заказов с несколькими дизайнами спецификация упаковки должна указывать количество
каждого дизайна, число изделий в пакете, число пакетов в коробке, маркировку коробок,
распределение по адресам и правила допусков. Для повторных заказов сохраняйте
утвержденную версию макета, готовый размер, крепление, покрытие и код упаковки. Не
полагайтесь на миниатюру или описание из предыдущего счета, если важны цвет или
ориентация.

Какой вариант закупки соответствует вашему объему и
требованиям к качеству?↑

Вариант закупки Для чего подходит
лучше всего Преимущества Основные

ограничения

Самостоятельно
собираемый
пластиковый набор с
защелками

Учебные классы,
творческие занятия,
очень небольшие
проекты

Пресс не требуется;
изображение можно
менять

Ручное закрытие, риск
трещин, мелкие
крепления,
нестабильное
качество сборки

Собственный пресс
для значков

Регулярные местные
мероприятия и
быстрое пополнение

Немедленное
производство и
контроль сочетания
дизайнов

Стоимость
оборудования,
обучение оператора,
совместимость
расходных
материалов, отходы



Вариант закупки Для чего подходит
лучше всего Преимущества Основные

ограничения

Продавец на
маркетплейсе

Простые
потребительские
заказы

Быстрое оформление и
знакомая платформа

Разное качество
компонентов,
ограниченный
контроль макета,
слабая оптовая
спецификация

Онлайн-платформа
печати

Стандартные размеры
и несложные файлы

Удобный расчет цены,
утверждение макета и
повторный заказ

Для некоторых
товаров меньше
вариантов крепления
или упаковки

Оптовое производство
напрямую на фабрике

Организации,
кампании,
дистрибьюторы и
розничные продавцы

Масштабируемая цена,
контроль
спецификации,
индивидуальная
комплектация,
планирование
нескольких дизайнов

Требуются точное
задание и
достаточный срок
выполнения

Производство
эмалевых пинов на
заказ

Премиальные
коллекционные
изделия и
долгосрочный мерч

Более тяжелая
конструкция и более
высокая
воспринимаемая
ценность

Более высокая
стоимость подготовки,
более длительная
разработка, меньшая
пригодность для
фотопечати

Правильный вариант определяется полной стоимостью, а не только закупочной ценой.
Предоставленная для этого проекта выборка отзывов Amazon показывает компромисс:
прозрачный пластиковый набор из 50-piece для самостоятельной сборки имел рейтинг 4.2-star
на основе 2,266 ratings, однако отдельные покупатели сообщали как о простоте
персонализации, так и о трудностях с закрытием, повторным открытием и креплением
маленьких булавок. Металлический значок фабричной сборки исключает этап самостоятельной
сборки, а собственный пресс остается привлекательным, когда быстрое пополнение важнее
затрат на труд и оборудование.

При оптовой закупке сравнивайте предложения по одинаковой спецификации. Цена, не
включающая подготовку макета, индивидуальную упаковку, разделение дизайнов, срочное
производство или перевозку, несопоставима с предложением «все включено». Требуйте от
каждого поставщика указать, что приводит к дополнительным расходам.

Главные выводы для оптового заказа с меньшим риском↑
Рынок рекламной продукции поддерживает устойчивый спрос B2B. — $26.78 billion
продаж дистрибьюторов в США в 2024 году (Источник)
Физический размер следует проверить до утверждения макета. — 25.4 mm для
значка 1-inch и 57.15 mm для значка 2.25-inch (Источник)
Растровый макет следует готовить в производственном разрешении. — 300 DPI при
фактическом физическом размере (Источник)
Утверждение макета должно оставаться обязательным производственным
этапом. — В документированном процессе утверждение требуется до производства
(Источник)
Заявления о конструкции должны опираться на измеримые характеристики

https://www.ppai.org/wp-content/uploads/2025/02/2024-PPAI-Sales-Volume-Report.pdf
https://www.busybeaver.net/button-sizes/
https://www.busybeaver.net/how-to-resolutions/
https://www.custombuttons.com/button-services


материалов. — Защитная пленка 3 mil в документированном примере компонентов
(Источник)
Рекламные товары для детей требуют ранней классификации соответствия. —
Ключевой порог CPSC: преимущественно предназначено для детей age 12 or younger
(Источник)
Применимые детские товары требуют контроля содержания свинца. — Общий
предел 100 ppm для доступных компонентов (Источник)

Превратите дизайн в контролируемую фабричную
спецификацию↑
Значки с индивидуальной печатью напрямую от фабрики дают лучший результат, когда цена,
внешний вид, функции, упаковка и доставка определяются вместе. Дизайн должен
соответствовать физическому диаметру; макет должен пройти предпечатную проверку; в
утвержденном макете должна быть указана производственная версия; покрытие и крепление
должны соответствовать применению; а в заказе срок производства должен быть отделен от
времени перевозки. Такой подход сохраняет преимущество низкой стоимости, не превращая
качество и сроки в предположения.

Готовы зафиксировать спецификацию? Запросите фабричное предложение, указав
количество, диаметр, макет, покрытие, крепление, план упаковки, почтовый индекс доставки и
требуемую дату получения.

[1]Отчет PPAI об объеме продаж за 2024 год: Сообщает о продажах дистрибьюторов рекламной
продукции в США в размере $26.78 billion за 2024 год. ↩

[2]Исследование рекламных контактов ASI за 2026 год: Исследование хранения рекламной
продукции, узнаваемости, количества контактов и стоимости одного контакта. ↩

[3]Спецификация компонентов значка: Пример с описанием стальных компонентов значка и
защитной пленки 3 mil. ↩

[4]Руководство Busy Beaver по размерам значков: Рекомендации по применению
распространенных диаметров, включая форматы для кампаний, фотографий и художников. ↩

[5]Эмалевые пины и значки: Отраслевое сравнение конструкции, стоимости, долговечности и
назначения. ↩

[6]Рекомендации по разрешению макета: Рекомендуется макет с разрешением 300 DPI и
размером не меньше готового значка. ↩

[7]Процесс утверждения цифрового макета: Описывает утверждение макета и варианты
производственных услуг для персонализированных значков. ↩

[8]Процесс производства значков: Иллюстрирует печать, ламинирование, резку, прессовку,
проверку, сортировку и упаковку. ↩

[9]Рекомендации ISO по полиграфическому производству: Рекомендации по применению
производственных стандартов графических технологий и методов управления процессами. ↩

https://www.buttonmakers.net/300buttons
https://www.cpsc.gov/business--manufacturing/business-education/business-guidance/PromotionalProducts
https://www.cpsc.gov/FAQ/Total-Lead-Content


[10]Рекомендации CPSC по рекламной продукции: Объясняют, как оформление и целевая
аудитория могут влиять на классификацию детского товара. ↩

[11]Требования CPSC к общему содержанию свинца: Устанавливают федеральный предел
общего содержания свинца, применимый к доступным компонентам детских товаров. ↩
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